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SMIOS WBVD 50...450

Wodomierz sprzezony przeznaczony jest do pomiaru objetosci wody zimnej o bardzo duzej
zmiennosci przeplywdw, : o
Jest to mozliwe dzieki specjalnej wstawie pomiarowej, na ktora sktadajg sie 3 elementy:
-wkiad pomiarowytypu WP dia duzych przeplywow, '
-bardzo czuly wodomierz domowy typu WS, :
sprezynowo-membranowy zawdr zmiennego obcigzenia. N S v
Wplywajaca do urzgdzenia woda, o strumieniu objetosci nizezyn niz prog zadziatania
zaworu, kierowana jest w boczny obieg pomiarowy wyposazony w wodomierz domowy. Gdy
strumieri objetodci wzrasta, - nastepuje otwareie - zaword | uruchomienie obiegu.
pomiarowego wodomierza giéwnego. Przeplywajgcy strumiefi mierzg réwnolegle dwa
" .zespoly. pomiarowe. Przy spadku strumienia objetoscei zawér przetgczajacy ponownie
zamyka sie a poimiar odbywa sie za pomdca wodomierza bocznego. Optymaina
charakterystyke przelgczania zapewnia unikalne] konstrukgji zawor . zmiennego
ohciazenia. : S
» pomiar ekstremalnie matych przeplywéw
- = bardzo szeroki zakres pomiarowy s/ Qi .

» tizy elementy w jednolitym wkladzie pomiarowym 3=1, wodomierz giéwry, wodomierz

" ‘boczny, sprezynowy zawdr przetgczajacy : B =
» catkowicie wyjmowalny whkiad pomiarowy

+ dogodnosé montazu - krotka zabudowa, mata waga

'« powltoka ochronna korpusu naniesiona metoda proszkowa - o

» mozliwosé podiaczenia nadajnikéw impulséw Opto 0D i Reed RD (dla wodomierza

gidwnego). , , ‘ ‘

« wysoka trwatost | niezawodnosé konstrukcji

o glementy roztaezrie wykonane ze stali nierdzewnej

0.2 lata gwarangji ’

v gerwis gwarancyiny i pogwarancyjny

» WPVD 50...450/L -na zamowienie wodomierz bdczny umieszczony po-lewej stronie

wodormierza grownego. L . .
« WEVD 50...150 z modutem przekazywania impulséw dla wodomierza bocznego - na

zamowienie

Do dpomiarowania instalacji wodociggowyoh zimnej wody pitnej.

o Giéwny Urzad Miar - Polska
* Panstwowy Zakiad Higieny - Polska
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T ) ) WPVD 50 -| WPVD 80 | WPVD 100 | WPVD 150

Nominainy strumier objetosel 15O 4084 me/h 15 40 ) 150
Nr katalogowy . 827210 827239 827249 827171
Parametry dopuszozalne przez producenta ze wzgledu na . 1 mozlive do oslagnleéia Z Lwagl Ne Gea
Strumilai ohjetosel maksymalny (Kilka minut)  gs m?/h 80 200 o250 .01 0 600
Strurnief ohletadcl nominaliy # 2% Qv md/h 40 1207 ;180 400
Strumlen abjetosci posredni = 2% . % mP/h 0.20 0.20 0.28 0.48
- Strumien ahjetasel minimaly = 5% - G N/H 0.05 - 0.05 0.67 0.12
Przetacranie zaword przy przeplywie wzrastajgeym m®/h 2.3 2.3 . 3.9 8.3
Przetqczanie zaworu przy przeplywie malejacym - mi/h 1.2 S 1.4 2.3 4.7
Zaltres wskazan liczydls wadaomlerza gidwnego - - m? 1 000 000 10 000 000 )
Zales wskazah llozydia wadomierza hocznego - n? 100 000
Dzlatka elementaina wadomisrza ghiwnego mi 0.001 0.010
Drialké elementarna wodomigrza bocznego. | m2 0.0001
Nedajlk lmpuisow ) . . Wartodclowosé impulsu ‘
. DN 50..DN 100 DN 150
Reed RO DL ’ (N o sem Sirr':;
“Opto 0D 0L 5 " pooime - 00Lme
Opto OR 03 L s ' 0.01m? 0.4 m®
$rednica wodomierza DN 50/20 . 8Bo/20 .100/25 150/32
Wymiary Diugo$¢ zabuidowy L mm 270 300 360 500
Wysaokosc H mm 190 220 205 i77
o mm 785 95~ " 108 135
Szerakosc mm . 330 410 410 356
Wega Vodomierz | 225 325 39 60

Blad granlezny dopuszezalny
. w przedziale Quesqeg. 5%
w pizedziale qsqas +2%

R B 1 ’ ) o Straty cisnienia
" 1 . L " .
e { . bt 0.5 /
% ' - -
;T B R, 04 /
ke g
'I (K] ;
¥ g A oN 150 7
h g 02T KA\ I
. 2 \ B
54 = 0.1 -
1 B .
3 g - ]
O o . @ Do 06 ! 7.3 48 ST ay b w20 do0un
seephyd myh ’ . : precolw nih

o WPVD 50/40°C PN 16 : o
s W przypadku wodomnerza z xmpulsatorem nalezy podad rowniez ilosé ... 3/lmpuls, B

e przed wodomierzem odcinel prosty min. 3xDN -
» lyrak wymagan bezposredmo za wodomierzem

U\_ga Pri oclucent Lasirzega soble prawo wprowaclzanla zmlan konstrukeyjinych w miaie postppu tPchnlcznef,o.

01 01



® FAIBRYKA ARMATUR

s Akcesoria - Accessories

e matenal- L
EN-GJS-500-7 PN-EN 1563: 2000
« cisnienie pracy 1.0 - 1.6 MPa

dn L |Masa

. ] R [mim) [kg]

.zabezpleczenlg antykorozyjne. . 30 | 98 g

100y 1209 11

S ST ool 1 180} 160 | 23

= e material- SRR v | 200|220 35

»_" R : GGGSO D|N1693 RN ‘ 250 | 240 54
. ) .w X - :

| o-18MPs Tl 79

400 | 400 | 126

500 | 500 | 237

600 | 600 | 312

9200 |

~— A . . . . .
=L “ ’ o . o dn L Imasa] L [masa|l L' {masa| L |masal
i [mm] | [mm] | [kg] ] [mm] v [kgl | {mm] | fkg] | [mm} | Tka].
kat 11° . 22,5° 30° 45°

80 70 10 90 10 {100 ] 10| 10} .10
100 | 65 12 | 75 12 85 121 100 | 12
150| . 80 19 | 90 | .20 | 100] 20 | 125| 18

. matenai- ‘ :
EN-GJS-500-7 PN- EN 1563:2000 - |200] 40 | 28 | 105]| 291120 29 | 145

» owijercanie - PN-EN 1092-2:1999 250 50 | 41 | 95 | 42 |.140| 42 [ 150 | 54

« cignienie pracy 1.0-1.6MPa 350 g0 | 60 | 125 60 | 150 | 6o [ 180 77
-zabezpleczenle antykorozyjne 7001 125 | a5 | 125| 67 | 180 73 - 2201 95
ematefial-c . - |s00] 135 ] a5 | 180 99 | 200] 109 | 250 | 143
‘GGG50 - DIN 1693 : 600 | 155 | 157 | 190 | 182 [ 220 | 212 [ 290 | 210 |-

s flange drilled - DIN 2501

800 330 { - 428 493 | 450 | 400

« working pressure 1. 0-1.6 MPa’
e pnmmg pamt -

9210 ]

dn | L |Masa|] L |Masa] L 'Masa| L |Masa
{mm] |-fmm] | [kg} | tmm] | [kg] | (mm] | {kg] | (mm] [ (ko]
kat 11° 22,5° 30° 45°
80 | 30 | 65 | 40 7 50 7 | 601 75
100 | .30 8 40 9 55 9 65 | ¢

Qoo material- 150 55 | 14| 70 | 14 | 75-[ 15 | 75 | 18
EN-GJS-500-7 PN EN 1563:2000 200l 201 20 | 651 21 | 80 | 22 | 90 | 25

« ci$nienie pracy 1.0- 1.6 MPa )
» zabezpieczenie antykorozyjne -, 250 55 275 80 | 30 | 80 | 32 | 110 36
‘ SR ' 300 55 | 365] 85 | 405| 110 43 | 150 | 48

. material - : 400 65 | 75 | 110 86 | 130 | 87 | 185] 95
GGG50 - DIN-1693 1500175 1 95 [ 130 102 { 180 | 115 | 240} 132

« working pressure 1.0~ 1.6 MPa 500 85 | 438 | 150 | 151 | 215 | 170 | 285 | 245
‘s priming paint : :

hitp:/iwww.jafar.com.pl

Fabryka Armatur JAFAR SA ‘ uI Kadyiego 12; 38-200 Jaslo PQLND‘ '



v “v®FABRYKAARI\nATUR”‘ . - B ST . S O I B
3@Fﬁ g e Akceso?nétﬁif?ézfe%smnes

. DN | dn | L [Masal[ DN [ dn | L |Masa
e matenal- . ’ mm] kgl [mm] [kg}
EN-GJS-500-7. PN-EN 1563: 2000 80 { 50 | 120 7 1| 250§ 2001160{ 32
5 . o.vinca,.rca.nle - 'PN-EN 1092-2:1999 1001 80 [120] 9 150 |255| 34
e ciSnienie pracy 1.0- 1.6 MPa . = : -
* '« zabezpieczenie antykorozyjne " 150 | 80 | 160 12" 300|200 | 200} 39 -
% . : 150 | 100 | 160 1: 13 || 2501160 44
: 200} 80 | 200 18 . |200}305[ 54
‘o material - : : 200 | 100 | 200 | 19 |[400°| 250|265| 60
’ > GfCIBGSO le:NdﬂiE!SI " - 200150 | 200 | 22 ‘| 300200 58
e flange drilled -- DIN 2501 -~ C 97 .
« working pressure 1.0:1.6 MPa - 250 | 100 [ 200 |- 27 500.| 400.| 200| 110
« priming palnt . : 250°| 150 | 200} 30 600 400-305| 210
S 250 | 150 } 160 28 : 500|200} 150
= o 800 6001300} 335}

Le matenal- ’
-EN-GJS- 500-7 PN- EN 1563 2000

e owiercanie - PN-EN 1092-2:1999" ! b
« cignienie pracy 1.0- 1.6 MPa: - “| DN. l dn l Masal

-zabezpleczeme antykorozyjne e [mm] kg
L T 300 150 300} 50

400 | 1501350 | 70
500 { 150 | 400 |- 120

e materlal i “4 : » 3 y
 GGG50-DIN1693 '~ - . 600 200 | 450 | 195
e flange drilled - DIN 2501~

« working pressure 1.0- 1 6 MPa

1,,-pr|m|ng palnt S

, v DN I dn l L [Masa
) torial T I fmm} kg}
-ma erial - S T :
EN-GJS-500-7 PN- EN 1563:2000 . |.100] 80 ] 90 |8
-;- cignienie pracy 1.0 - 1.6 MPa o 150 ‘80| 190} -13
E e zabezpleczenle antykorozyjne ‘ 100 | 150 | 14
o T ' : ' 100 | 250 | 19
Z £ el R o ooi1 200
= T |7 (180|150 ] 22
i o -materlal o R 250 150 1250} 30
i ' .GGGHO - DlN 1693 . . 200|150} 31
o - » working pressure 1. 0-1.6 MPa T 1401350 41
'« priming paint_-; o =
e prming PaINL s 1300|200 250 45
R Lt Tos0 | 150 | 49

abryka Armatur JAFAR SA

Akcesoria,

ul. Kadylego‘l 238-200Jas#o POLAND htlp I/www Jafar com: pl
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. ® FABRYKA AIRMATUR

e Fabrylka Armatur JAFAR SA

ul. Kadyiego 12; 38-200 Jaslo POLAND

EG@‘W@% : el B
SA .
Akcesorla
- Kréciec zeliwny F - Cast .~irc:>n‘,s".tubf.Typ’ef Foioo . | 9201
i material < i RS DN L | Masa DN | L Masa
7 EN-GJS-500-7 PN EN 1563 2000 P [ram] kgl ] o [mm) kgl
* s owiercanie - PN-EN 1092-2:1999 . / 50 250 | 7 ‘ 200 ‘
. cisnienie pracy 1.0- 1.6 MPa - . : i 150 1 200 250
_e zabezpieczenie antykorozyjne ! : - : -
; . . o 80 250 400 S 23
© | 350 8 - 2
5 o - 250 |22 32
. materlal : o 150 R 500 ‘
- s flange drille: 2501 - : )
" e.working presstire 1.0 -1.6 MPa 360 10 400 = 480 65
» priming palnt : oL 175 300
v | ‘ 150 {250 500 520 94
L J | 380 | 15 600 | 560 | 133
' ' -800 600 225
we ze stopka N - Cast'iron elbow Type N. 9202
; , DN I "1 |Masa
i ‘e materlal - fmm] il
i © EN-GJS-500-7 PN EN 1563:2000 - ——
~ » owiercanie - PN-EN 1092-2:1999" 80 | 165 | 13
cisnienie pracy 1.0 - 1.6 MPa ) 100 180 | 17
. « zabezpieczenie antykorozyjne 150 2920 29
' 200 | 250 | 46
) - 250 300 73
e material - 300 | 400 | 104
.. GGGS50-DIN 1693 , : 400 | 500 | 177 |
o flange drilled - DIN'2501 : 5 500 |
» working pressure 1.0 -1.6 MPa - 00 OO: 281
. pnmmg paint 600 700 | 425
: 800 | 900 | 860
s Trojmk koimlerzowy Cast irontee 9203
" DNl & | L | L, [Masa|[ON] d, | L | L |Masal| DN [d, [ L] L [Masa
mm] . Tkal — |mm) {kal Tinim] [ral
80 50 | 310|154 | 14 ] 80 | 425| 295 | 97 200 | 650 | 440 | 262
80 | 3307|165 16 ~ 1100} 450 | 300} 98 250 | 710} 450 | 270
~ | 501320185 | 16.5]1 4, 150 | 505 | 310 | 101 |] 500 { 300 | 770 | 460 | 274
100 | 80 [ 330 175 | 18.5]| 200 | 565 | 320 | 105 - | 400 | 890 | 480 285
‘| 100} 360 | 180 | 19,5 250 | 620 | 330 | 114. 500 | 1000| 500 | 300
80 | 360 | 200 ] 29 300 | 680 | 340 | 117 80 | 5801 480 | 304
- 150 [ 700 | 380 ] 205 | 29,5 | | 350 | 350 | 760 | 380 | 144 |} 0 200 | 1100| 500 | 307
| 1501 440| 220} 32 80. | 470 | 355 ] 152 || 400 | 1100| 550 | 323
| 80 | 380 | 225 | 425 ].100] 490} 360 | 166 600 | 1100 550 | 350
260 100 | 400 | 230 43 1150 550 | 370 | 168 || - 200 | 690 | 585 | 350
‘ 150 | 260 | 240 | 46,5} | 400 | 206 | 615 385 | 171 || 800 400 | 915 | 615 | 430
v 200 | 520 | 260 | 50 | 250 665 390 | 179 800 |1350] 675 | 630
R mate”a*_ o 80 | 400 | 260 | 72 ‘ 300 | 730 [ 400 | 182 ||, 00 400 | 990 | 735 | 650
- EN-GJS-500-7 PN-EN.1563:2000, - GGGS0 - DIN-1693 100 | 420} 265 | 75 400 | 840 { 420 | 200 600 | 1650] 765 | 990
o owigrcanie - PN-EN 1092-2:1999, flange drilled - DIN'2501 250|150 | 470 | 270 - 79 80 | 515 | 420 | 212
« cignienie pracy 1.0 - 1.6.MPa,working pressure 1. 0-1.6MPa| 200 | 520 280 | 81 500 | 100 | 535 | 420 | 215.
e "abezpleczenle antykorozyjne prlmlng palnt 250 | 570 | 290 83 . 150 | 645 | 405 { 205

http:/hwww.jafar.com.p



® FABRYKA ARNMATUR .

Akcesarua Accessorles

“oas

Masa|

e cignienie pracy 1.0 - 1.6 MPa

« zabezpieczenie antykorozyjne .

on{ e, L[ DN [, [ L [ Ly |Masal-
: ‘_ [ lkal_| fnm] fe]
1 7 80 | 80 |170} 165] 13 100 205 | 270 | 40 200|330 380{ 105
! I 50 {155 155 13 1 150 | 260 | 2801 45 1 250] 390|390 114
‘, i 250 400
T 100 80 | 175] 175) 15 “1200f 315{ 20053 {| .. | 300] 420 400| 117
4 -—E-~- | ‘ 100} 190 180} 16 250 | 380 | 300 62 | 400} s60:| 420 | 158
] 1 I Y 200| 21 80 | 185[ 295| 48 100 | 215 | 420 107
.J‘ 150 100 | 200| 205 | 23 100 205 | 300 | 50 16071 2751 430 | 132 -
o 150 | 260§ 220 | 28 || 300 150 | 260 31056 || 800 2001 330 | 440 138
e L _w__._L,__ e 80 {180 225| 29 ~.] 200}:320| 320| 65 300| 450 | 460 172
Q. materlal-_i . -matenal- T 200 100] 200 230 31 300| 435}.340| 86 500 | 650 | 500 |.246
: EN GJS-500-7 PN- EN 1563: 2000 GGG50 - DIN 1693 . 150t 260 2451 37 || 80 | 100 355 -85 - | 200 340 | 500 | 197
« owiercanie - PN-| EN 1092-2:1999 » ﬂange drilled - DIN 2501 12001 320] 260 43° 400 100} 210|360 | 87 600 600|770 | 580 | 345 )
. = ci$nienie pracy 1.0 -1.6 MPa « working pressure1 .0-1.6 MPa : - ; :
‘e zabezpieczenie antykorozyjne - - e priming paint 20 80_ 1.85 - 26? ® ” 150'A 270|370} 10
“Tréjnik trzykielichowy. MMB <:Soc 7 9206
DN d, | L | L Masa DN | d, ] L | Ly |Masa
[mmj ) [mm] Tkg]
160 801 170] 95 | 13 100 | 200 | 170} 45
= 100 [ 190 | 95 | 14 '250‘ 150 | 260:] 175 | 51
) d‘n ] 8o |180]120| 20 | 200 | 320 | 185 | 57
i \ 150 100.{ 200 1251 21 <. |"250 ] 380|180 64
— : . 7501 260 [ 130| 26 | | | 150 260 | 205| 66
il 80 | 180 | 145] 26 300 | 200 [ 320 205 73
200 100°.200 150 | 28 -} | - 300 440 | 220} 99
- SR . 1501 260 {/1551 34
i 200 320 | 160 | 39
! e materla{ - o matenal
o EN-GJS-500-7 PN-EN 1563:2000 GGGS50 - DIN 1693

.« working pressure 1.0-1.6 MPa
e priming pamt ) -

‘Kolanoc dwukofnierzowe Q - Double flanged bent
B " materiat - B DN Masa
: - EN-GJS-500-7 PN- EN 1563:2000 o R
"« owiercanie - PN-EN 1092-2:1999 201 160 | 10
e ci$nienie pracy 1.0 - 1.6 MPa . )
‘. zabezpleczeme antykorozy}ne 100 | 180 ) 13
: ‘ _ 150 |.2107| . 20
200 |-250 | 32 .
o ' 250 | 300 | 50
o matenal . - ’
“GGG50 - DIN 1693 3001350} .70
: « flange drilled - DIN-2501 400 | 500 | 114
e working pressure1 0-1. 6 MPa » 500 1 600 | 180
o p”mmg paint.. ' 600 | 700 | 270
800 { 890 | 527

ssoria

Fabryka Armatur JAFAR SA ul. Kadylego 12.

38- 200 Jaslo POLAND

9207

http //www Jafar com p!




SRy

o ==, 8 FABPW(A ARMATUIRI
LT

DN -

. matenai w0 ] TRl | [T TRal | [T TRal |
EN-GJS-500-7 PN-EN 1563:2000 | 5o |300 100 300 1299
« owiercanie - PN-EN 1092-2:1999 | | 500 200 1000
- .e.cignienie pracy 1.0- 1.6 MPa. 100 300 500
« zabezpieczenie antykorozyjne 200 150 200 400 1000
' : ' ao.' 300 500 500 | 500
“| 400 0 ,
~ 500 11 0000 600 50oO
) materlal E . 1000
- GGGS0 - DIN 1693 1000 200 800 |2
& flange drilled - DIN 2501 100 ‘ 200 300 - 1000
“s working pressure 1.0-1:6 MPa ~ 1 200 400
e priming paint ‘
. I 100 |290 500
| 400 1000
500] . -} 500
‘j1000f - 250{ 1000
9217 |
. materlal - DN Masa
EN-GJS-500-7 PN-EN 1563:2000 [mm] kg}
» owiercanie- PN-EN.1092-2:1899 80 | 80
= ci$nienie pracy 1.0 - 1.6 MPa 100 | 80
» zabezpieczenie antykorozyjne 750 | 100 1.
B 200 | 100
250 | 160
. materlal 300 | 150
GGG50 - DIN 1693 . 400 | 160
. ﬂang}a drilled - DIN 2501 500 | 170
« working pressure 1.0-1.6 Mpa . 500 | 180

k ,‘- matenal— 2
"« EN-GJS- 500-7 PN-EN 1563: 2000

Akcesona

=

BRGNS U

Fabryka Armatur JAFAR SA

o priming paint

» owiercanie - PN-EN 1082-2:1999. .
« cisnienie pracy 1.0 - 1.6 MPa

. » zabezpieczenie antykorozyjne

. matenal :

GGG50 - DIN 1693

« flange drilled - DIN 2501
.« working pressure 1.0-1.6 MP&’
« priming paint

v PN R b R ey ey Vs
ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto POLAND

N[ L L,

Masa

[mm}:

fka]

100

320

160

150

400

200

200

450

225

1250

600

300

300

680

340

400

- 900

450

500

900

"A50 -

600

4100

{550

http://www.jafar.com.pl




| Akcesorla Accessomes

o : . . [mm] Tka)
. materlal - : 50 | 3
. “EN-GJS- 500-7 PN EN 1563 2000
« owiercanie - PN-EN 1092-2:1999 - , B0 | 4
o ci$nienie pracy 1.0 - 1.6 MPa "=~ - k 100 | 4.5
. zabezpieczenie antykorozyjne : o 1150 8
' o 200 | 11
R IR , AT 250 17
'« material - . - : s
 GGG50 - DIN. 1693 T 00| 26
s flange drilled - DIN 2501 - . | 400¢ 41
» working pressure 1.0-1.6 MPa : . : | 500 65
. e priming paint .~ - - . - o 500 | 100
: SR Bt o 800 | 207
1000{ 360

o material- ' ‘
- EN-GJS-500-7 -PN- EN 1563: 2000 . . e
« ci$nienie pracy 1.0-1.6 MPa - .~ .00 S | DN |Masa
. zabezpieczeni‘evantykorozyjne‘ . C e L S dmmi Tkl
S e ‘ 80| 3
100 4
v 150 9
“ematerial = . EETE e 200] 16
. .GGEGS0 - DIN 1693 S et - 250 25
" working pressure 1.0~ 1.6 MPa . R 300 | 30

e pn_'lmlng ‘paln.t

« materiat - T DN | L Masa

- EN-GJS- 500-7 PN EN 1563:2000 - . mm] [ka]
!,; " owiercanie - PN-EN-1092-2:1998 - .~ " | .50 S i
;. e ciénienie pracy 1.0-186MPa .. "~ 180 270-400 -
abezpieczenie antykorozyjne -~ : -
« zabe plevzene yv rqzyjne o0 | 290-480
150 |- 320-530
' 200 | - 330-550
. matenal :
GGGS0-DIN1693 . .. | 250] 380-560
- » flange drilled - DiN 2501 - : 300.| '335-575

Ce working pressure 1.0-1, 6 MPa' -
. prlmlng palnt

—

CAkcesoria S Fabryka ArmaturJAFAR SA ul Kadyiego 12; 38- 200 Jasio POLAND 'http://www.jafar.com.pl
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OPIS

e Zamkniecie grzybkdwe wspomagane sprezyng '
o Klapa rewizyjna umozliwiajaca biezaeg kontrol

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

Praca w dowolnym pofozeniu
-Mate straty ci$nienia. -
Doskonata szczelno$¢ przy wys
Wyjatkowo mocna obudowa
Nie genéruje Uderzen hydraulicznych

czedel zaworu bez koniecznoéel jego demontazu

@ Gniazdo | prowadnica wykonane z

okim i niskim cignieniu. ..

le weWnet_rznych

brazu dla ochrony przed korozjg

‘e Szczelnosé zapewniona przez plaskg uszczelke | sprezyne
"o 'Ruchomy zespdt zamknigoia umozliwia jego biezaca kontrole e
, i tatwa wymiang bez koniecznoéci posiadania specjalnych narzedzi i
- e Korek, umozliwiajacy odprowadzenie wody z zaworu !
e Dwa kurki kontrolne umigszczone w pokrywie

[ DANE TECHNICZNE

TEMPERATURA MN. | 0C o

_PRACY TWAX [ +80°C (chwilowo) | +65°C (cagle)

CISNIENIE (BAR) | OTWARGIA |Palriabela na nastepnd stonie

"= | NOMINALNE 6 |- |
PROBNE 25

" MEDIA Cayste ciecze

~ STRATY CISNIENIA Patrz wykresy na nastgpnej stronie

POLACZENIA ' Ecl):lglg;zgo g{\lg)?Ndézgge_dgg:yA;JfO-PN10dlaéred‘nicy>150 o

" DOPUSZCZENIA Francja: NF Antipollution i VERITAS, Belga: Belgaqua, Anglia: WRC, Polska: PZH

. Nr OPIS llodé MATERIAL - AFNOR | ~ DIN - BS . ANSI
1 KORPUS * 1 ZELIWO SZARE FGL250 GG25 - 260 ASTMA48358 .
T2 POKRYWA * | 4. | ZELWO SZARE FGL250 GG 25 260 - ASTMA4B35B -,
3 GNIAZDO 1 .| BAAZ CuSn5Pb52Zn5 | G-CuSn5ZnPb G2 ASTMB505
b | e * | 1 | ez CuSnEPb5Zn5 | GCuSnsmPh | - LG2 ASTMBS05
5 OGRANICZNIK* | 4 | ZELIWO SZARE FGL250 ' GG25 260 ASTMA4B35B
6 SPREZYNA { | STALNIERDZEWNA |  Z7CN 1809 - 1.4301 304 831 AlSI 304
7 ZASLEPKA o | .MOSIADZ " CuZn40Pb3~ | CuZnPb3 | CZ121Pb3 |~ ASTMB 455
8 SRUBY STAL NIERDZEWNA Z7CN18.09 14301 304 531 AlSI 304
9 KOREK 1+ | MOSIADZ CuZn40Pb3 CuZn39Pb3 . | CZ121Fb3 ASTMB 455
10,114,113}~ USZCZELKI EPDM | e
14 - ZASLEPKA | 2 | MOSIADZ CuZn40Pb3 CuZndePb3 | CZ121Pb3 | - ASTMBA4SS
15 +ANCUSZEK | 2 | STALNIERDZEWNA Z7CN 18,09 1430 | 304831 AIS1304
*DN 40150 - ] o 1 . ]
Karpus i pokrywa: .| --BRAZ. CuSn5Pb52Zn5 | G-CuSn5ZnFb G2 ASTM B505
Zespot zaminigcla | ograniczniki -MOSIADZ . CuZn3gPb2 . CuZn3gapb2- CZ120 ASTMB 124 -
*DN 2001250 :
*Korpus | pokrywa: o X : o . -
] Zespét zaminlgeia | ogranicznik] ZELIWO SZARE FGS 400.15 GGG 40 40018 _ |ASTM A 536 60-40-18
" NR KATALOGOWY-WYMIARY-WLASCIWOSCI
Nrkat. DN B C D E F Masa Kvs (o
i : Amm mm - mm mm mm mm - kg mjh .
14982829 40% | 165 102 230 78 59 1 65 1,0
. |149B2830 -50 165 102 230 78 ‘59 1 65 2,3
-|14982831 RE | 60-65 185 198 290 135 95 17 141 1,4
14980832 RE | 80 **| . 200 212 310 160 15 | 26 231 12
14982833 RE | 100 220 254 350 |. 180 140 39 377 1,1 -
14982834 RE | 125 250 300 400 ;204 153 52 565 1,2 -
14982835 RE | 150 285 340 480 215 175 73 - 849 1,1
14982836 RE | 200 340 420 " 600 256 216 77 1460 1,2
149B2837 RE | 250 400 502 730 306 268 140 2270 1,2

# Kolnierz DN50 owiercony jako kolnierz DN40

SOC_EA423REIKK|01.2002

*+% Jako opcja owiercenie 4 otwory-




OR ANTYSKAZENIOWY

- DN40do2s50 ~ A

| WYKRESY STRAT CISNIENIA

UWAGI: Linia ciag%aezawér catkowicie otwarty | IR ‘ i

AP Linia przerywana-zawor w trakcie otwierania
> ‘
g
-0
1219 v o . w I :
nl 5 10 0 of ) O o o
AR T 3 S8 Ye ok
'5_—__510:: - - y A A— - -
I y 4 Vi 7 - y A -
LT ARBEN A AV /7 .
7+ 5- / I - /
6+ 44 /y 1/ A F
Tl - / A VARVAW4 / ,
P P V / / / : i/ /
O - S ' / / VAR ANy
R IRE / ANENRVIE
P yRav, A A |/ : )
i / —f v ° .
TR 7 214 i W ML
'.5___ ’t : 4, ’4’ " 2 A" '4’ I ’ ‘4'
T IR e A e ,
3 L, ot I___..:-'_,:_’__‘;:_—:_ -__: e =T
-
154~
I A | R I S A A I A IAI-II | IIIIIII | | ’
ISR [ UL 1 1 1. 1-1-0UTTH 1T 1T . ; : :
3.4 56 810 {5 202530 405060 80100 200 300400 600 10001500 2500  PRZEPEYW md/h
e
ho 1520 30 405060 808 - B § gg S 8888%,9 S 288 3 88888  ©  PRZEPLYW GALLON/MIN .
. - e G R IR S s RT-E o 2 o T
L : -~ (wmm st. wody) -
] DN R I R S
; o 40 210 | 270 | 160
" - Czgsci zamienne |50 210 | 270 | 160
S : 8 .| 60-65 | 430 | 510 | -240
2 |80 | 550 | 650 | 380
o4 . i -0 100 450 550 280
_ | 3 (DN >50) 425 | 490 | 600 | 290
R ' ‘ v 150 | 480 | 590 | 220
Aby zabezpieczy¢ zawér EA423RE . _ o 1 200 340 - | 420 390
i ulatwié jego pozniejszq konserwacig, - - SR o . T 340 | 420 | 320
konieczna jest instalacja zaworu : I : ~

odcinajgcego bezposrednio przed

zaworem antyskazeniowym. . — — =
Wskazany jest rowniez montaz filtra WYKORZYSTANIE KURKOW KONTROLNYCH INSTALACJA =

4

siatkowego w przypadku medium

MOCNO Zanieczyszczonego.

W celu uiatv“/ienia pozniejsze] obstugi Kurek kontrolny A umoziiwia: sprawdzenie szczelnoscl S o
‘éaWtO{U. za _9.?3, sig P‘OZOStavyu'ame zaworu zwrotnego oraz pobranie probek wody dla - Praca zaworu -
ostatecznej ilosci wolnego miejsca | | | okredlenia jej jakoscl. o . w dowolnym oolozeniu
> A ]

- wokolo niego. : = Natomiast kurek kontrolny B pozwala
na usuniecie powietrza z instalacj.

Danfoss Sp. Z 0.0. ’ . Kontakt z serwisem

ul. Chrzanowska 5 Telefon: (0 22) 755 07-90 .
PL-05-825 Grodzisk Mazowiecki Hotline: (0 22) 755 07 91
Telefon: (0 22) 755 07 00 - fax: (0 22) 755 07 82

Telefax: (022) 75507 01 - _ e-mail: info@danfoss.com.pl.

http://mww.danfoss.com.pl
e-mail: info@danfoss.com.pl » ,
ozliwe bledy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach

duktéw juz zamowionych. Zamienniki moga byé dostarczone bez dokonywania jakichkolwiek zmian.w specyfikacjach juz uzgodnionych.
gotyp Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za m
bez uprzedzenia. Dotyczy to réwniez pro n
Wszystkie znaki towarowe w tym maeriale s§ wlasnoscia odpowiednich spélek. Danfoss, lo
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pazis)
E\f?
&

' PN-EN 558 -1
szereg 14 - 2111
szereg 15 - 2002

_diugosé zabudowy

po%apz‘e'nia kolnjerzowe PVNY-'EI'\] 1092-2:1 9;39

cighienie nominalne 1,6 MPa (1.0 MPa)*
temperatura pracy do 70°C (120°C)y* :

- korpus, pokrywa, klin- " .
zeliwo szare - A
eliwo sferoidalne EN-GJS-400-15
trzpien - . - stal X20Cr13
klin --powleczony guma EPDM (NBR)*
gruby- ocynkowane, nierdzewne :

EN-GJL-250

malowanie - farba epoksydowa o gruboscl
warstwy 200 um ( 300 um)*, RAL 5005
(inny kolor)* .

AT

* 70°C (120°C)"
innych plynow

Instalacje 1,6 MPa (1,0 MPa)
dia wody pitnej (EPDM)oraz
(NBR) (pH=4-8.)

* .na zyczenie Klienta

[ e S T T s PG

200221117 24.01.2003 .-

i

fitting lenght.

at

i

body, bo

A

screws - Zn galv

Water lines 1,6 M
for potable water
(NBR) (pH=4-8)..

'Flange drilled acc.
Flanges for 1,6 MPa

,0 MPa
Nominal pressure 1,6 MPa (1,0 MPa)*
Working ter_nperature up

» nnet, wedge -
grey cast iron GG25.
nodular cast iron GGG40
‘spindle - stainless steel
wedge - lined with rubber EPDM (NBR)*

‘paint- epoxide paint of 200 pm thickness
(300 )", RAL 5005 (other colour)”

e s

DIN 3202
F4 - 2411
“F5 - 2002
'DIN 2501
DIN 2533
DIN 2532)*

to 70°C (120°C)*’

0

DIN 1691
DIN 1693
DIN 1.4021

anizing

AT CTRTET LS

Pa (1,0 MPa)* 70°C (120°CY]
(EPDM) or other fluids -

DIN 3202

Bebaungslange
: S F4- 211
S o " F5- 2002 .
Fianschbohrung - 0 -DIN 2501
Flanschanschluss 1,6 MPa DIN 2533.
(1,0 MPa : DIN 2532)*

Nenndruck 1,6-MPa (1.0 MPa)*-
Arbeittemperatur bis 70°C (120°C)*

e

Gehause, Deckel, Keil -
Grauguss GG25 -
Kugelgraphitguss GGG40 - DIN 1693
Spindel - Stanl . DIN 1.4021
Keil - Keildichtflachen EPDM (NBR)"
Schrauben - verzinkt

DIN 1691

farbe- Epoxyemalie; Schichtdicke 200um- -
(300 pm)*, RAL 5005 (andere farbe)*

we

Wasserlinen 1,6 MPa (1,0 MPa)* 70°C (120°C)*
fir das Trinkwasser (EPDM) und andere
Fiissigkeiten (NBR) (pH=4-8).

in Horizontal- oder Vertikaiposition aufstellen

*_ fur spezial Bestellung



PiaraR. 2002

LQZYSKOWANIE DLA PRZELOTOW POW. DN350

No.. 1. Czes¢, Pait, Tell | - Materiat, Material

|xorpus, : EN-GJL-250. PN-EN 156132000
1 Body, © - . |EN-GJS-400-15, PN-EN-1563:2000
Gehause » GG25- DIN 1691, GGGA0 - DIN 1683
Pokrywa, - EN-GJL-250, PN-EN 1561:2000
2 Bonnet, - ., “-|EN-GUS-400-35, PN-EN-1563:2000
Deckel : . -'|6G25- DIV 1691, GGG40 - DIN 1693
Win EN-GuIL-250, PN-EN 1561:2000 . .
3 |wedge, EN-GJS-400-15. PN-EN-1563:2000
Keil GG25 - DIN 1691, GGGA0 - DIN 1693
EPDM! NBR ’
< Trapien; . Stal X20Cr13 ", .
4 Spindle, PN-EN10088-1:1688
- |spindel io. - |Steal, Stahl DIN 1.4021

Uszczelka polv&rywyA
5. Bornnel gasket, :
Dichtung

Guma, Rubber, Gummi
EPDM, NBR

Korek uszl:zelm alacy.

‘6 [Packing cork. mosiadz PN-EN 1982:2002,

- - [brass, Messing DIN 17G60

Dichlungkork

Uszezelka 62ys2€2308. - . |G ynya, Rubber, Gummi
7 Clean gasket, E£POM, NBR "
: . |Putzendichtung | '

Nakretka trzpienia,

maosiadz PN-EN 1982:2002,

s ind .
/8 - [Spindie nut brass, Messing DIN 17660

" Ispindelmulter -

Podkfadka trzpienia; AT
9 Spindle washer, . Tamamid (Tarflen)
| Spindefschelbe .

: - |Pierscien zabezpieczaiacy: - | sieer, Stanl- L
AR 10 Slopper fing, - §5G C
- Sl‘cherungring e

Piersciefi O-Ring, Guma. Rubber, Gummi

113 feagrin e
.o Sruba, - . : :
.14 . |screw, : - {PN-EN IS0 4762:2001
|Schraube ¢
.0 . g . .
| 15 [seovsomer. Paraiea
. Zaslepka, .
6 fsme e
-+ ITuleja trzpienia.. .
17 pi sleeve, - - {7amamid
A Piergcieﬁ'O-Ring. Guma, Rubber, Gummi-
B e - [epom e
Lo . S s i ; . ) : | Masa: N . Masa,
DN L. F4 . |_ F5 A ow 4 | b v K N B et RN LT Og Weight Weight
szer. 14| szer. 15 : 16010 MPa | 1610 MPa b | + 1,6{1,0) MPa Gewiht . 4 * Gewicht.
S . . : ; . szer, 14 szer. 15
L T e fmm]. L : | mmys) L Ikl
40 140 1240 " 231 88 1500 |..- 110 18 18] 3 4 14 g3 | .102
50 | 150 " 250 241 102 65 ) .. 125 |18 . | 20| 3- 4 14 b 140 124
65 170 " 270 - 283 122 | 185 |- 145 8 | 20] 3 17 |, 182" v 17,2
80 | . 180 280 307 |. 138 200 180 . /18 2] 3" 8 (4) L7 195 | 215
100, 190. 300 | .346.:] . 158 220 - 180 irAg 24| 3 ‘8 19° 268 - | 299
. 125 200 325 385 188 ‘250 . 210 s 2e |8 e 49 - 200 .0 3BT
150 210 . | 350 | 457, 212 | 285 20 | .22 26| 3 .8 19 457 - | 802"
200 230 400 534 | 268 340 295 22 | 243 12(8) | - 24 632 81,2
250 250 450 633 320 | 405 | 355(350) -} '26(22) 32| .3 12, 27 | a4 1086,7
300 270 500 708 ‘378 | 460 . | 410(400) 26(22) 32| 4 12 27 | 1300 -} 1887
350 | 200 ‘| 550 .| 820 . 429 | 520 .- 470 (460) 28 (23) 30| 4 16 27 - 245 | =
400 . 310 600 1020 | - 480 580 | 525(515) | 30(28) [ 32| -4 6. 0| 32 o} 307 350
500 350 . | 700 1220 -| - 582 715 650 (620) | 34 (28) 34| 4 20 36 450 | 560
600 390 800 1254 |, 683 840 - (725) , -(31)‘ 36| 4 20 36 - -

Zamawnanle/ order procedurel Beslellung TYP/ TYPE DN; rodzaj zellwal matenal PN

Przykiad Example. Belsp/e 2002;

DN150 GG25 16MPa

22 ' o ' '_ : Fabryka Armatur JAFAR S.A" ul Kadyiego 12; 38- 200 Jasio POLAND http://www.Jafar,compl
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® FABPV.{A ARMATUPF o
O :g@ FAR s

- 8851

~ Unterflurhydrant

cisnienie robgcze 1,6 MPa (1,0 MPa)
temperatura czynnika - do 70°C
potaczenia kotnierzowe PN-EN 1092-2 1999

working pressure - 1,6 MPa (1,0 MPa) v
medium temperature - to 70°C . .
connection flanges are to DIN 2533,

" Mediumtemperatur - bis 70*C

Arbeitsdruck -- 1,6 MPa (1,0 MPa} -

Flanschansch!''ss DIN 2533

‘I korpus gérny, korpus dolny;  grzyb; -

‘pokrywa, kaptur - ; ) :
© zeliwo szare, EN-GJL-250 .
" zeliwo sfermdalne EN- GJS 400-15.-

“ | trzpien : :
- stal - X20Cr13
nakretka trzpienia, korek dlaqucy,
-~ mosiadz .
. kolumna - ‘stal 12X
uszczelki - - guma EPDM
:malowanie -

farba epoksydowa o grubosol
warstwy 200.um { 300 pm)* , RAL 300C
(inny kolor)* (tylko farba ‘gruntuja_ca)* :

- slider, bonnet, hood -

Upper body, under body, closing
DIN 1691

grey cast iron 'Gg25

nodular cast iron GGG40." DIN 1693
spindle- »

* stainless steel - DIN 1.4021
spindle’s nut, glanding plug, - ‘

: brass | .- DIN 17660

tube - steel . DIN 17440
gaskets -- rubber EPDM -
painting -~

epoxide paint of 200 pm thlckness
(300 pm)*, RAL 3000 (other colour)*
(only priming paint)*

Obergehiuse, Untergehduse, Ventiiteller,
Deckel, Kappe, -.

Graugul GG25 DIN 169
Kugelgraphitguss 66640 DIN 16931
Spindel -
Niro - Stahl- DIN 1. 4071
Spmdelmutter Stopfbiichsbrille, =~ ~
Messing - DIN 17660
Standrohr - Stahl DIN 17440
Dichtungs - : Gummi EPDM
farbe- .

Epoxyemalie; Schichtdicke ZOOgm
(300 um)~, RAL 3000 (andere farbe)”
(nur-Grundierfarbe)*

| Anwendung:

Podtaczenie do instalaci wodociagowyth
celem poboru wody.

connection forl water lines to draw the water

Anschiul fir Wasserlinen damit Wasser
entnehmen -. .

zabudowuije sig w pozycji pionowej
w rurociggach poziomych

are designed for mounting in vertical position ‘

on horizontal pipe runs buried in ground

bebaut wird in der vertikalen Stellung
in waagerechten Rohrleitungen verlegt
im Boden- '

*- na zyczenie Klienta;

R e e e

8851/ 24.01:2003 1,

~for special order

_ *fur spezial Bestellung




EJ FABRYKA ARMATUR

JAFAR s

T AL A

Ll
4t

310

.

BN | Masa,

Wielkosé H Hi | Weight,

DN _|size, GroBe . Gewicht
_{mm] __ mm] [kg]
S - 750 500 | 51,0

- A 1000 . | 750 | 54,0
80 B 1250 | 1000 57,0
c* 1500 | 1250 60,0

D 1800 | 1550 63,0

No. Czescl, Part, Tell Materiat, Material '
*|Kerpus gorny EN-GJL-250. PN-EN 1561:2000
1 Upper body. EN-GJS-400-15. PN-EN-1582.200C
: Obergehause GG25 - DIN 1691, GGGAU - DIN 1643
EN-G.L-250. PN-EN_ 1561:2006
G .
2 Cl';;:(‘";‘:;?'zf’w“”y’ EN-GJS-400-15. PN-EN-1562:2000
! VEnliIliller : GG25 - DIN 1691, GGG40.- DIN 1543
- Guma. Rubber, Gummi EPDM
3 g:j': dysiansoun. Stai, Steal. Stahi
. X 4 AO/HBAD
Distanzrahr |R45 PN-8%/H 811()g3.07
Kolumna. Sla‘l‘ Steel, Stani.

4 Tube. 12X PN-89/H-84023 05
Standrohr DIN 17740
Kur’uio’wka gwmluwéna \rzp | Slkal X20Cr13

5 Spindie threaded end. PN-EN 10088-1:1998
Splndelgewindemuffe Steel, Staht DIN 1.4021
Gniazdo klowe EN-GJL-250, PN-EN 1561:2000 .

] Stake pockel, EN-GJS-400-15, PN-EN-1564:2000
Sitz GG25 - DIN 1691, GGGAD - DIN 1693 -
Pokrywa EN-GJL-250. PN-EN'1561:2000

7 Bonnel, " |EN-GJS-400-15, PN-EN-1563:2000

: Deckel G625 - DIN 1691, GGGAD - DIN 1663
Kaplur EN-GJL-250. PN-EN 1561:2000
-8 Hood. EN-GJS-400-15, PN-EN-1563:2000
Kappe GG25- DIN 1691 GGGAL - DI 1643
' |Karpus dalny EN-GJL-250, PN-EN 1561:2000

9 Unaer body. . EN-GJS-400-15, PN-EN-1563:2000
Untergehause GG25 - DIN 1697, GGG4G - DIl 1583
Trzpien komory garnej, Stal X20Cr13 -

10 Upper spindle, PN-EN 10088-1.1898
Oberspindei : Sieel. Stahl DIN 1.4027

e g":}';:‘;”’;s;y mostagz PI-EN 1982:2002

| Stopfbirtisbritie . .brass_. Messing DIN 17660
i2 ga""g:::l'l'lzp'e"'“ mosiadz PN-EN 1942:2002

pindie nut. brass. Messing DIN 17660
Spindelmutter *

R el

i bl e pocte gaskel Rubber. Gumml EPDM

+|Sitzdichtung

. |Pokrywa gmiazda kiowego - EN-GJL-250, PN-Ef 1561:200C
14 /- |Stake pocket's honnel. EN-GJS-400-15, PN-EN-1563: 2000
; Sitzdackel GG25 - DIN 1691, GGG40- TN 1693

“: Uszczeika czyszczaca )

15 ' [Cteangasket. - [ Gume.

! D Rupber, Gummi EPDM

o Putzendichtung ¢
" Przyslona odwadniacza
16 ' "|Dewaterar's diaphragni. Polietylen .
' lwassarflangblende .
Pierscien O-fing .
. : Guma,
17-19 |Gasket O-ring. . .
; - : =P
; Dichtung O-fing - - Rubber. Gumml[_ DM
o2z :’“b“- stal Fefzns ]
- crew, PN-EN ISO 4017:2002
; Schraube R
25 gﬁhwyl handl B
Arying NANCE. PN-82 M-B2472
Handgrift
2025 S:"kr""d“ Stal Ferzns”
g asher. . PN-EN IS0 7091:2002
Unteriegscheibe o
. golgk rozprezny Feizng o
- pring pin. PN-EN 150 B752:2000
: Spreizstift ' .
e 'é'"ka ls‘al“"?”’i |stat Ferzns . .
ennit steel fine. PN-69/M-60202
- Stahiseil ’
Plomba clowiana Oiow Pb .-
28 Leaden seal. N
4 Lead, Blei
Bleiplombe ' 4

* _ wersja standardoway standard version, Standardversion

Zamawianie/ Order procédure/ Be’sfelluhg:

“TYP(E); DN; Wielkos¢/ Size/ Gro&e

‘Przyk{ad Exampie Belsplel 8851 DNBO C




